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強化硝子１２㎜
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ラ イ ナ ー 用 切 欠

ラ イ ナ ー 用 切 欠

50 50
フ レ ー ム  Ｗ
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マ ー ク 　 外 打 外 読 に て 打 刻

8
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戸尻側

上部ラ イ ナ ー

下 部 ラ イ ナ ー

製 作 可 能 範 囲 200～ 1600 ～ 2500

フ  レ  ー  ム  の  仕  上  げ  種  類

標 準

ス テ ン レ ス 　 ヘ ア ラ イ ン

ス テ ン レ ス 　 鏡 面 仕 上 げ

ス テ ン レ ス バイ ブレ ーショ ン 仕上げ

＋ 1. 0 ～  -2. 0㎜

＋ 1. 0 ～  -2. 0㎜
寸 法 公 差

焼 付 塗 装 等

ガ  ラ  ス

強 化 ガ ラ ス 　 12㎜ 　 Ｊ Ｉ Ｓ  Ｒ  ３ ２ ０ ６

特 殊

Ｄ Ｗ

Ｄ Ｈ

Ｄ Ｗ Ｄ Ｈ

ド  ア  寸  法

戸先側

設  計

施  工 図面名称担当 製図検修

作成年月日御承認年月日

殿

殿

図面番号工事番号

縮尺 整理番号

記

事

図面分類

400×280

株式会社  エ ヌ ビ ー エ ス ド ア ラ イ ト （ テ ン パ ー ド ア ） 標 準 図

Ｆ ｉ ｘ パ ネ ル S=1/1　 1/10
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上部ラ イ ナ ー

ラ イ ナ ー 用 切 欠

ガ ラ ス 加工線を 示す

Ｓ Ｕ Ｓ  Ｆ Ｂ 　 ３ × ３ ０

下部ラ イ ナ ー

フ レ ー ム Ｗ

Ｄ Ｗ

50 50
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ボ ル ト Ｍ １ ０ × ４ ０ 上 部 ラ イ ナ ー

Ｓ Ｕ Ｓ  Ｍ ４ × ６

フ レ ー ム 芯 材

フ レ ー ム 表 面 材

フ レ ー ム 芯 材

フ レ ー ム 表 面 材

下 部 ラ イ ナ ー

ボ ル ト  Ｍ １ ０ × ５ ０

ホ ロ ー セ ッ ト  ト ガ リ

Ｓ Ｕ Ｓ  Ｍ ４ × ６

ホ ロ ー セ ッ ト  ﾄｶﾞ ﾘ

40 40

Ｓ Ｕ Ｓ  Ｆ Ｂ 　 １ ０ × ３ ０

9

2
5

9
8
5

8
5

3

2
5

2
5

2
8
.
5


